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Директивным письмом от 19 декабря 1974 г. № 22-І08/І9/480/І7-42/93 стандарт внедряется как 
рекомендуемый с I октября 1975 г. до і октября 1976 г. Срок действия стандарта как обязательно- 
го установлен с I октября 1976 г. до і октября 1979 г. 

Настоящий стандарт устанавливает комплектность, правила составления и оформления технологи- 
ческих документов по настройке, регулировке и контролю узлов и блоков радиоэлектронной аппара- 
туры. 

Стандарт разработан в развитие комплекса Единой системы технологической документации (ЕСІД). 

I. ПРАВИЛА СОСТАВЛЕНИЯ ДОКУМЕНТОВ 

1.1. Порядок и методы выполнения работ по настройке, регулировке и контролю определяются тех- 
нологическим процессом, разработанным в соответствии с ГОСТ 14.301-73 по технической документа- 
ции, утвераденной в установленном порядке. Нормирование операций производитсяѴію 0СТ4 ГО. 091 0271 

1.2. Технологические документы (именуемые в дальнейшем "документы") составляются на объект 
настройки и регулировки. 

1.3. Стадии разработки документов на настройку, регулировку и контроль устанавливаются по 
ГОСТ 3. 1102 -74. 

1.4. Основные надписи на формах технологических документов выполняются по ГОСТ 3. 1103-74. 

1.5. Общие требования к документам изложены в ГОСТ 3. 1104-74. 

1.6. Техническая документация выполняется по ГОСТ 2.105-68. 

1.7. Изменения в документы вносятся по ГОСТ 2.503-:^. Ф 

1.8. Хранение и размножение документов производится по ГОСТ 2.502-68. 

2. КОМПЛЕКТНОСТЬ ДОКУМЕНТОВ 

2.1. Комплектность документов общего назначения и документов на технический контроль, в за- 
висимости от типа и характера производства, должна соответствовать ГОСТ 3. 1108-74. 

2.2. Комплектность документов, разрабатываемых для проведения настроечно-регулировочных и 
контрольно-испытательных работ, должна соответствовать табл. I настоящего стандарта. 


Издание официальное 


Перепечатка воспрещена 


Таблица I 
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Номер строки ПС табл. I 
(ГОСТ З.П08-74) 

Номера форм документов на настроечно-регулиро- 
вочные работы 

I 

- 

7 ? 

13 по ГОСТ З.ІІ05-74, I и 2 по 0СТ4 Г0.040.0І4 

4 

- 

3;6 

13 по ГОСТ З.ІІ05-74, I и 2 по 0СТ4 Г0.040.0І4 

7 

- 

8,9 

13 по ГОСТ З.ІІ05-74, I и 2 по 0СТ4 Г0.040.0І4 

10-18 

- 


2.3. Примеры заполнения документов приведены в рекомендуемых приложениях І-б. 

3. ПРАВИЛА ОФОРМЛЕНИЯ ДОКУМЕНТОВ 

З.І. Маршрутная карта настроечно-регулировочных работ 

3.1.1. Маршрутная карта настроечно-регулировочных работ предназначена для описания последова- 
тельности операций технологического процесса без указания методов и приемов их выполнения. 

3.1.2. Маршрутную карту следует составлять на формах 13 и ІЗа ГОСТ З.ІІ05-74. 

Пример заполнения маршрутной карты приведен в рекомендуемом приложении I. 

3.1.3. Допускается составлять маршрутную карту на настроечно-регулировочные работы совместно 
с другими видами работ на других формах БСТД. 

3.1.4. При р§зработкѳ маршрутной карты рекомендуется предварительно составлять структурную 
схему технологического процесса настройки, регулировки и контроля. 

Пример выполнения структурной схемы технологического процесса настроечно-регулировочных работ 
приведен в рекомендуемом приложении 6. 

3.2. Карта технологического процесса настроечно-регулировочных работ 

3.2.1. Карта технологического процесса настроечно-регулировочных работ предназначена для опи- 
сания операций настройки и регулировки узлов и блоков радиоэлектронной аппаратуры (РЭА) по пере- 
ходам в технологической последовательности с указанием методов и йриемов их выполнения. 

3.2.2. Карту следует составлять на формах I и Іа наевшего стандарта. Допускается произво- 
дить запись нескольких операций на одной карте. Пользоваться картой необходимо совместно о ком- 
плектовочной картой и картой эскизов (ГОСТ З.ІІ05-74). 

Примеры заполнения карты технологического процесса настроечно-регулировочных работ, комплекто- 
вочной карты и карты эскизов приведены в рекомендуемых приложениях 2,4 и 5. 

3.2.3. Перед описанием операций и переходов, содержащих опасные приемы или какие-то особые тре- 
бования, следует давать соответствующие предупреждающие надписи, например: "Внимание!", "Высокое 
напряжение!". 
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3.2.4. Графы форм ^ юм е ро граф - ім - формах ионооани в оиоби е * ^ следует заполнять в соответст- 
вии с табл. 2. 


Таблица 2 

Содержание граф карты технологического процесса настроечно-регулировочных работ 


Номер 

графы 


Содерзгание графы 


1 

2 
.3 

4 

5 

6 

7 

8 
9 

10 

11 

12 


Номер цеха 
Номер участка 
Номер рабочего места 
Номер операции по марирутной карте 
Наименование операции и содержание перехода 
Настраиваемый или регулируемый параметр 
Номер позиции согласно чертежу 
Код и наименование элементов подбора 
Количество элементов подбора на изделие (уз^л, блок) 
Контрольно-измерительная аппаратура (ход. наименование и т.п.). Наи- 
менование допускается не указывать 
Код и наименование оборудования, оснастки .(Наименование допускается 
не указывать) 

Данные в графе следует записывать дробью. В числителе указывают 


13 


14 


15 


16 

17 


коэффициент штучного времени, в знаменателе - код профессии по класси- 
фикатору 

Данные в графе сдедуѳт записывать дробью. В числителе указывают 
количество рабочих, занятых на операции, в знаменателе - разряд выпол- 
няемой на операции работы 

Данные в графе следует записывать дробью. В числителе указывают ко- 
личество изделий, одновременно регулируемых при выполнении операции, в 
знаменателе - количество изделий, на которое установлена норма (напри- 
мер 1,5,10 и т.п.) 

Данные в графе следует записывать дробью. В числителе указывают код 
тарифной сетки, определяющей условия работы, в знаменателе - код ввда 
нормы (например расчетной, опытно-статической и т.п.) 

Объем производственной партии в иіуках 

Данные в графе записываются дробью. В числителе указывают норму под- 
іѵтовяіельно-захлотителшого времени на операцию, в знаменателе - нор- 
му штучного времени на операцию 
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3.3. Ведомость контрольно->изиерительной аппаратуры и оснастки 


3.3.1. Ведоиость контррльно-изиѳрительной аппаратуры и оснастки ігредназначѳна для записи 
радиоэлектронной контрольно-изыеритѳльной аппаратуры, оборудования, оснастки и инструмента, 
применяемых для оснащения технол#гических процессов настройки, регулировки, контроля и испыта- 
ний узлов и блоков РЭА. 

3.3.2. Ведомость следует составлять на формах 2 и 2а настоящего стандарта. 

Пример заполнения ведомости контрольно-измерительной аппаратуры и оснастки приведен в ре- 
комендуемом приложении 3. 

3.3.3. Графы форм ^ мер а граф па - фо р ма х п ен а зата і в екобкал) ~еледует заполнять в соответст- 
вии с табл. 3. , - 

Таблица 3 

Содержание граф ведомости контрол ьно-измѳрительнрй аппаратуры и оснастки 


Номер 

графы 

1 

2 

3 

4 

5, ■ 

6 

7 

8 

9 

10 


Содержание графы 

'і .Г'- ■ ' ' і . У- ■ . , - . 

Номер операции на маршрутной карте 

Наименование приспособления и вспомогательного инструмента 
Код приспособления и вспомогательного инструмента 
Количество приспособлений и вспомогательного инструмента 
Наименование и тип стандартизированной контрольно-измерительной 
аппаратуры. (Наименование допускается не указывать) 

Код стандартизированной контрольно-измерительной аппаратуры 
'Количество стандартизированной контрольно-измерительной аппаратуры 
Наименование и тип нестандартизированйой контрольно-измерительной 
аппаратуры. (Наименование допускается не указывать) 

Код 'Нестандартизирбванной контрольно-измерительной аппаратуры 
Количество нестандартизированной контрольно-измерительной аппаратуры 
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